1. || HacraBeH mpegMeT COBPEMEHMU ITOCTAITKM HA CIIOJYBAIHE
2. | HIndpa 3MJICollo72
3. | Cryaucka mporpama Mawurcmeo
4. | Dogmporpama (o6Jacr) 3aeapyearse u 3asapeHu KOHCmpyKuyuu
5. || HuBo Tpem yukxayc Ha cmyoduu
6. || Akagemcka roguHa / 1200uHa /1 u 2 cemecmap Bpoj Ha EKTC 6
cemecTtap KpeauTH:
7. | HacraBHUK: IIpodod. xn-p Jo6pe Pynuesn
8. | IpenycaoB: Hema
9. || Ilestn HA IpegMeTHaTa mporpaMa (KOMIIEeTeHI[NHN):
CrekHyBarbe Ha IIpo/y1ab0ueHn 3HAEEHA 32 COBPEMEHUTE HIUCKOEHEPTETCKH MMOCTAIIKY Ha CIIOjyBarbe CO
3aBapyBAIbe U JIEMEIHE.
10.| CoapxuHa Ha NIpegMETOT:
HucKoeHepreTcKH eJIEKTPOJIAYHH MOCTANIKY Ha 3aBapyBambe U JieMerhe. BUI0BU MyJICHO TOpemhe Ha
€JIEKTPUYHHMOT JIaK. [IpeHoC Ha I0ZaTHUOT PACTOIleH MaTepHujai. MyJITHIaYHO 3aBapyBabe U
3aBapyBaibe CO MOJTHETU KUIU. 3aBapyBambe U JIEMEIHE CO Jlacep. XUOPHUHO 3aBapyBambe CO Jlacep u
eJIEKTPUUEH JIAK BO 3aIlITUTHA TacHA CpeAiHA. 3aBapyBarbe co Tpueme: Friction Stir Welding
11. | MeToau Ha yuemhe:
[Ipe/iaBama MOAPKAHK CO PE3EHTAIUY IIPEKY CJIajI0BU, HHTEPAKTHUBHY MpeaBaba, BEXKOU, TUMCKA
paboTa, cTyauja Ha caydaj, TOCTHH Ha IIpeaBamba, CAMOCTOjHATAa U3paboTKa U 0/I0paHa Ha MPOEKTHA
3a/1a4a, y4erbe BO eJIEKTPOHCKO ONKPYKyBatbe ((hopymu, KOHCy ITanum).
12. || BkynieH pacnoJio:xuB (GOHJ HA BpeMe 6 EKTC x 30 caamu = 180 caamu
13.|| Pacnpeaeiéa Ha pacmoJI0;KUBOTO BpeMe 30 + 30 + 120 =180 caamu
®opmu HactaBHU | 13.1 | IIpedasara - meopemcka Hacmasa (15 Hedeau 30 uacosu
AKTUBHOCTH no2vy)
13.2 | Jlabopamopucku 8excou, ceMuHapu, mumcka 30 uacosu
paboma
Apyru ¢popmu Ha | 13.3 | IIpoekmHu akmueHocmu; ceMuHapcku pabomu; 120 uacosu
AKTUBHOCTH domawHu 3adayu; camoCmojHo yuere
14.| OuenyBame [ 50 + 40 + 10 = 100 600a
14.1. | Tecm 50 600a
14.2. | Cemunapcka paboma / npoexm (npeseHmayuja nUCMeHa u ycHa) 40 600a
14.3. | AkmusHnocm u yuecmeo 10 600a
OLeHku: 00 50 600a 5 (nem) (F)
00 51 00 60 600a 6 (wecm) (E)
00 61 do 70 600a 7 (cedym) (D)
00 71 0o 80 600a 8 (ocym) (C)
00 81 0o 90 600a 9 (Oesem) (B)
Hao 90 60da 10 (decem) (A)
15. | YcaoB 3a noTnuc U popMajieH HCHUT Peasrusupanu akmusHocmu 14.2
16. || Jazuk Ha M3BeayBalb€ HA HACTABaTA Maxedorcku
17. || MeTox Ha ciieaeme HA KBAJIUTETOT MexaHusmu Ha UHMepHAa esaayayuja u aHkemu
18. | JIuTepaTypa
3amo/KuUTE/IHA JIuTEparypa
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