HacTtaseH npeamet

HYMEPU4YKU YINTIPABYBAHU MALUUHN

2. | Wndppa 4M32MXT12

3. | Ctyamucka nporpama MXT

4. | CemecTtap (n3bopHocT) | s1eteH (Vi)

5. | Uenn Ha npegmeT 3arno3HaBare CO OCHOBUTE KapaKTePUCTUKN Ha COBPEMEHUTE
HYMEPUYKM yrpaByBaHnN MaLLMHN, HUBHaTa KOHCTPyKumja,
nporpamupare n CNC cucremure.

6. || OcnocobeH 3a lpenosHaBaw-e Ha MaLLMHUTE U CUCTEMUTE LUTO CE

(komneTeHUmn) aHanuaupaar, Kako 1 rno4YeTHa 0CrocobeHOCT 3a HUBHO
rporpamMmpan-e.

7. | Ycnos 3a 3anuwyBare | Hema

Ha npegmeToT
8. || OcHoBHa nuTepaTtypa 1. 3. lNaHgnnoB: YMHoXeHu npegasara no Hymepunyku
(8o 3 Hacnosw) ynpaByBaHu MaLLunHn
2. HMT Limited: Mechatronics and Machine Tools, McGraw- Hill,
1999
3.Jaromir Zeleny, Numerically controlled machine tools and
accessories, CVUT, 1999.

9. | Bpoj Ha kpeanTn: 5

10| BkyneH pacnonoxus )oHA Ha Bpeme 5 ECTS x 30 caatn = 150 caatun

11| Pacnpegen6a Ha pacnofoXnBOTO BpemMe 30+ 30+48 + 6 +36 = 150 caatn

12)| 11.1. | [1TH - | TeopeTcka HacTaBa (15 Hegenn x 2 caatu) 30 caatun

11.2. | AB - AyanTopHM BEXOU, BUAEO NMPOEKYMUN 1N redaTeHn 30 caatun
marepujanu, npeseHTaymja Ha coghBepun, KOHCynTauymu,
MHTEpHET

11.3. | CY - | CamocTojHO y4erbe, nogrotoBka Ha matepumjasn og 200 48 caatn
CTpaHnym 3a TeCTOBM.

11.4. | TI13 - | [lpoBepka Ha 3Haerw-e co 2 Tecta (2 X 3 caatu) 6 caatun
CeKoj cTygeHT caMOCTOjHO peLuaBa TeCT 04 5 npaluama.
lNpawarkara ce gehmuHupaHy BO nocebHa nucra.

11.5. | CP - U3paboTka Ha 2 caMOCTOjHM 3agaqumn 36 caatun

13, OueHyBarse 10+ 60 + 30 = 100 6oga

12.1. | lNoceteHocT Ha npegaBarsa (o 10 6oga -0.33 6oga ro caar) 10 6oga
12.2. | 2 tecta (go 30 6oga ro TecT) 60 6oga
12.3. | 2 camocTojHm 3agaym (go 15 6oga no 3agaya) 30 6oga
OueHku:

o4 50 go 60 6oga 6 (wecr)

CTyAeHTOT MoOpa fa 0CBOM Hajmarsiky no
30% op npeaBuaeHnTe 6040BU Ha CEKOj 04 6140 70604a | 7 (cepym)
oA TecToBUTE. og 71 go 80 6oga 8 (ocym)
og 81 go 90 6oga | 9 (geser)
Hag 90 6oga | 10 (gecer)

14{ YcnoB 3a notnuc n oopmarneH ucnut peanusnpaHn aktusHoctn 11.2m 11.5.




He lNMpepaBama - TeOpeTCcKa HacTaea AyanTopucKn BeXO6U
ae
na caaTu Tema caaTu Tema
| 5 Hymepuyko ynpasyasame (HY). UcTopucku passoj Ha HY. 2 [MeyaTeHn maTepujanu n BUAEO Npes3eHTaumja 3a NpMmMeHa Ha HyMepu4KOTO yrnpasyBaHe BO
i COBPEMEHOTO Npon3BOACTBO
I 5 OcHoBwu Ha HY TexHonorunjata 9 Pa6oTa Ha nHTepHeT. [Npubupare Ha MaTepujanm 3a NpUMeHa Ha HYMEPUYKOTO yrpaByBaHe BO
) Npon3BOACTBOTO
. PaboTa Ha nHTepHeT. Mpubuparse Ha maTepujanu MPEKTHO HYMEPUYKO yrnpaByBaH
I. 2 KomnjyTepcko HyMepuyKo ynpasyBarse 2 aora Ha epHe puuparLe Ha MaTepujanv 3a ANPEKTHO HyMEpUKO yrpaByBarbe,
ANCTPY6YTUMBHO HYMEPUYKO ynpasyBaHke 1 aAanTMBHO yrpaByBaHe
VPEKTHO HYMEPUYKO ynpaByBarse, AUCT| TUBHO HYMEPUYKO yrnpaByBaHs .
V. 2 AVPEKTHO HyMEpUUKO YMpaByBarbe, AUCTPYGY O HYMEPUHKO ynpasysaree 2 Pasrnegysarbe Ha nedaTeHu matepujanu 3a pasnunyHu BULOBW Ha ynpaByBa4Ku e 4UHALN
M afanTUBHO ynpasyBaHe
. Pa6oTa Ha uHTepHeT. Mpubupare Ha matepujann 3a KapakTePUCTUKUTE Ha pas3nNn4HnUTe BUA0BMU
V. Knacudpukaumja Ha HY cuctemute P puoup Py p P P A
Ha ynpaByBaykun eMH1LmM
VI O6nactu Ha NnpumeHa Ha HY. KoHcynatuum n nogrotoBaka Ha MaTepwjanoT 3a NpByOT TeCT
Vil 1 TecT Mpumepu Ha rpagba n CTPyKTypa Ha pasnnyHu TUNOBKU HA COBPEMEHN HYMEPUYKM ynpaByBaHu
) MaLUnHK
PaboTta Ha nHTepHeT. MNpubupare Ha MaTepujanu 3a pasnMyHN TUNOBW COBPEMEHWN HYMEPUYKMN
VIl 2 KOHCTPYKTVBHN OCO6EHOCTMN HA MALUMHNTE CO HYMEPUHKO yrpaByBare 2
ynpaByBaHW MaLUVHK
. Pa6oTa Ha nHTepHeT. [Npubupare Ha MaTepujanu 3a perynnpaHuTe NoroHn Kov ce KopuctaT Kaj
IX. 2 PerynupaHun noroHun Kaj MalmHuTe CO HyMEpUYKO yrnpaByBaHe 2
COBPEMEHUTE HYMEPUYKM yNpaByBaHN MaLLNHW.
X. 2 TuvnNoBM Ha MALLUMHN CO HYMEPUYKO ynpaByBaH-e 2 PayHo nporpammnparbe Ha HyMEepUYKU yrnpaByBaHUTE MaLLIWHN
XI. 2 HY nporpamupatrse 2 MpvMepu 3a pa4yHo NporpammMpane Ha HYMEPUYKW yNpaByBaHUTE MaLUVHN
KomnjyTepckun NoTNOMOrHTO nNporpamMupanse Ha HyMepuyku ynpaByBaHuTe MalumHy . OCHOBY H
XII. 2 Bugosu Ha HY nporpamuparse 2 omnjyTepc OTMOMOTHTO Nporpamuparke Ha Hymep ynpasyBanure ma Ocho a
APT jasukoT
3anosHaBame co APT 6a3vpaH codpTBep 3a KOMMjyTEPCKM NOTMNOMOTHTO NporpamMmpare Ha
XIII. 2 Pa4yHo nporpamunparse 2 p dreep lyTep porp p
Aenosu
. Mpumepu Hanporpammparse Ha HyMepu4Ky ynpasyBaHW MalinHU co KopucTerse Ha CAD/CAM
XIV. 2 KomnjyTepcku NOTNOMOrHTO Nporpamvpame 2 pumep porp P ymep ynpasy P
copTBEPCKMU NakeT
[MoBp3yBare Ha MalnHUTE CO HYMepUYKo ynpasyBare co CAD/CAM .
XV. 2 cncTem 2 KoHcynatuyum n nogrotosaka Ha matepujanoT 3a BTOPMOT TecT
XVI. 2 TecT
XVIL.
XVIII.
XIX.
XX.
30 30
3apava 1 Cobupare Ha AOoNOMHUTENHW MHOPMaLMN 04 MHTEPHET 1 ApYr U3BOPU 3a Pa3NNYHU MaLLMHM CO HYMEPUYKO yrpaByBaHe 1 Ce npepaBa BO nevyaTeHa hoopmMa 1 TUMOT Uma
HVBHWTE KOHCTPYKTUBHU 0cO6eHOoCTU. (TMOoBM 0f 3 CTYAEHTW) npeseHTauyuja og 30 MUHYTU (CEKOj YNEH Ha TUMOT
no 10 MMHYTH)
3apaya 2 Pewasatrbe Ha 3agaya 3a paqyHo nporpaMmpanse Ha HyMepU4KW ynpaByBaHUTe MallnHu Ce npepaBa Bo nevateHa opma
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